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VSEOBECNA BEZPECNOSTNI
UPOZORNENI A OPATRENI
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Bezpecnostni upozornéni

* POZOR! - Tato pfirucka obsahuje dllezité pokyny a upozornéni pro osobni
bezpe¢nost. Nesprdvna montaz muaze zpusobit zadvazna poranéni. Pfed zapocetim
praci si pozorné prostudujte celou pfiru¢ku. V pfipadé pochybnosti pferuste
praci a pozadejte oddéleni technické pomoci spole€nosti Nice o vysvétleni.

* POZOR! - Provedeni automatickych dvefi ¢i wat podle nejnovéjsi evropské
legislativy musi vyhovovat nafizenim Smérnice ¢. 98/37/CE
(Smérnice o strojich) a zejména normam EN 12445, EN 12543, EN
12635 a EN 13214-1, jez stanovi nutnost shodnosti automatického
mechanismu. Ve svétle téchto pfedpisd musi veSkerou montéz, zapojeni, kontrolu a
Gdrzbu vyrobku provadét vyhradné kvalifikovany a kompetentni technik!

« POZOR! - Dulezité pokyny: uschovejte tuto pfiru¢ku pro pfipad budouci potfeby
Gdrzby a demontéze vyrobku.

Upozornéni pro montaz

Pfed montézi zkontrolujeme, zda je vyrobek vhodny k otevirani danych vrat &i

dvefi (viz kapitolu 3 a “Technické wvlastnosti vyrobku”). Neni-li vhodny,
neprovadime montaz.
e Do napdjeci soustavy zafadime odpojovaci zafizeni se spravnou
vzdalenosti mezi kontakty, jez umoZzni UpIné odpojeni za podminek danych

tfidou prepéti Ill.

VeSkeré montdzni a provozni a u0drzbové prace je nutné provadét s
mechanismem odpojenym od pfivodu elektrického proudu. Neni-li odpojovaci
zafizeni vidét z mista, vnémz se mechanismus nachazi, je tfeba na odpojovaci
zafizeni pred zah&jenim praci umistit tabulku s textem “POZOR! PROBIHA
UDRZBA".

V pridbéhu montdze zachazime s e zafizenim opatrné a vyvarujeme s e
omackani, Gder(, padd a styku s jakymikoli kapalinami. Vyrobek
nepfiblizujeme ke zdrojim tepla a nevystavujeme otevienému ohni. VSechny
tyto €¢innosti mohou zpusobit poruchu ¢i nebezpeci. Dojde-li k tomu, okamzité
pferuSime montdz a spojime se s oddélenim technické pomoci spole¢nosti
Nice.

Na Zadné ¢asti zafizeni neprovddime zmény. Nepovolené zasahy pouze zpusobuji
poruchy. Vyrobce odmitd jakoukoli zodpovédnost za Skody zplGsobené
svévolnymi zménami zafizeni.

Jsou-li vrata ¢i dvefe uréend k automatizaci opatfena péSim prachodem, je tfeba
do montdze zafadit kontrolni systém, jenz znemozni zapnuti motoru pfi
otevieném péSim prachodu.

Zkontrolujeme, zda pfi maximalnim otevienim k¥idla vrat nevznikaji mista mozného
zachyceni prstl a vzniknou-li, pfijmeme ochranna opatteni.

Néasténné ovladaci tlacitko musi byt umisténo na dohled mechanismu, mimo
dosah jeho pohyblivych ¢€asti ve vySce min. 1,5 m od zemé a nesmi byt
vefejné pfistupné.

Obalovy materiél zafizeni je nezbytné zlikvidovat v souladu s mistné

platnymi pravnimi predpisy.

Névod aupozornéni k montézi a pouziti

POPIS VYROBKU A

PREDPOKLADANE POUZITI

Tento vyrobek je uréen k automatickému otevirani kiidlovych bran ¢&i dvefi
vdoméacim nebo primyslovém prostiedi. POZOR! — Jakékoli jiné nez vySe popsané
pouziti a pouZiti v prostfedi jiném nez uvedeném vtéto pfirucce

bude povazovano za nespravné a nepovolené!

Vyrobek je elektromechanicky pfevodovy motor, vybaveny motorem na 24V
stejnosmérného proudu nebo 230V stfidavého proudu (podie provedeni) a
pfevodem do pomala na principu nekone¢ného Sroubu.

Pfevodovy motor je napajen fidici jednotkou, s niz je spojen.

V pfipadé vypadku proudu Ize po ruénim odblokovani pfevodového motoru pohybovat
kridly brany ruénée.

Obr. 1 znazoriiuje veSkeré soucasti dodavaného zafizeni (v zavislosti na zvoleném
provedeni):

[a] — elektromechanicky pfevodovy motor

[b] — pfedni drzak (k pfipevnéni pfevodového motoru ke kiidlu vrat)

[c] — zadni drzék s plechem (k pfipevnéni pfevodového motoru ke zdi)

[d] — kovové soucasti (Srouby, podlozky atd.)

[e] — klice k ruénimu odem¢eni pfevodového motoru

MONTAZ
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3.1 —Kontrola pfed montazi

Pfed montazi zkontrolujeme neporuSenost souc¢asti, vhodnost zvoleného modelu a
vhodnost zvoleného prostfedi k montazi.
DULEZITE - Pfevodovy motor nelze pouZit k otevirani ruéné

oteviranych bran, jez nemaji bezpe¢nou a Gc€innou konstrukci. Nelze jim feSi
nedostatky montaze nebo disledky Spatné udrzby samotnych bran.

3.2 —Vhodnost brany k automatizaci

* Presvéd¢ime se, ze konstrukce brany je vhodna kautomatizaci a zda odpovidé
platnym narodnim pravnim pfedpisim (v pfipadé potfeby vyhledame Gdaje na
Stitku brany).

* Ruénim pfestavenim brany do oteviené a zaviené polohy se pfesvéd¢ime, Ze se
pohybuji se stejnou plynulosti v kazdém bodu zdvihu (nesmi nutit ke zvySenému Gsili).
* Pfesvéd¢ime se, Ze je kfidlo brany vyvazeno a ze se pfi ruénim pfestavéni do
jakékoli polohy nepohybuje.

* PfesvédCime se, Ze prostor okolo motoru umoZzfiuje snadné a rychlé
odblokovani kfidla brany.

* Pfesvéd¢ime se, Ze povrchy zvolené k montazi vyrobku jsou pevné a zajistuji
stabilni upevnéni.

* Presvéd¢ime se, Ze prostor k upevnéni vyrobku odpovida jeho velikosti, viz obr. 2
spravny pohyb brany pfi otevirani a prace, kterou motor vykonava, zavisi ne
poloze, v niz je upevnén zadni drzak. Z tohoto dudvodu je nezbytné pfed montaz

nahlédnout do grafu 2 a stanovit maximalni Ghel otevieni brany a praci motoru
pfizpusobeného konkrétnimu systému.

3.3 — Omezeni pouZiti vyrobku

Pred montéazi vyrobku se presvéd¢ime, ze kiidlo brany ma spravnou velikost a
hmotnost a spada do mezi uvedenych v grafu 1.

3.4 — Pfiprava montaze

Obr. 3 uvadi pfiklad automatického systému realizovaného ze soucasti Nice.
Polohatéchto soucasti pfedstavuje typické a obvyklé usporadani. Po shlédnuti obr.
3 stanovime pfiblizné polohy pro montaz jednotlivych dild v zavislosti na daném
systému a vsouladu s pfislusnym schématem zapojeni.

Vhodné soucasti k provedeni uceleného systému (obr. 3):

1 — Elektromechanické pfevodové motory

2 — Dvojice fotobunék

3 — Dvojice zarazek (v oteviené poloze)

4 — Sloupky pro umisténi fotobunék

5— Majék s anténou

6 — Kli¢ovy spina¢ nebo digitalni klavesnice
7 — Elektricky zamek

8-Ridici jednotka



3.5. — Montaz upeviiovacich drzakd motoru

3.5.1 —Montéaz zadniho upevriovaciho drzaku

Polohu zadniho upevriovaciho drzaku vypocteme pomoci grafu 2.

Tento graf slouzi ke stanoveni rozmérd A a B a hodnotu Ghlu maximalniho

otevieni kfidla. DULEZITE — Hodnoty A a B musi byt podobné, aby

umoznovaly linearni pohyb mechanismu.

01. Zméfimerozmér C (obr. 4) na strané upevnéni;

02. V grafu 2 najdeme zméfenou hodnotu C a vyhleddme vodorovnou

¢aru, jez udava hodnotu rozméru B (*) dle pfikladu na obr. 5; bod, kde protina

¢aru “doporuc¢ena poloha montaze*, uré¢uje hodnotu thlu maximalniho otevreni.

Z tohoto bodu dle pfikladu na obr. 5 vyhledame svislou ¢aru, jez udava hodnotu

rozmeéru A.

Neodpovida-li takto zjistény Uhel naSim potfebam, upravime rozmér A a

pfipadnéi rozmér B tak, aby byly podobné.

(*)Nepouzivame hodnoty rozméru B pod ¢arou “t” (viz graf 2).

Drzak je pred upevnénim na zed pfipevnit k danému upeviiovacimu plechu

(obr. 7); drzdk lIze podle potfteby sefiznout tak, aby odpovidal hodnotdm

rozmért A a B.

Poznamka — Drzak dodavany k motordm Toona fady 4-5 méfi 150 mm na

délku; ve zvlaStnich pripadech montdZze nebo v pfipadé brany otevirané

ven (obr. 6) pouzijeme drzédk PLAG (pfisluSenstvi).

POZOR! - Pred pfipevnénim zadniho drzaku se presvéd¢ime, Ze prostor k

montézi predniho drzaku je v pevném misté kfidla brany, nebot tento drzak je

tfeba pfipevnit vjiné vySce nez zadni drzak (obr. 8).

04. Nyni drzak pfipevnime pomoci hmozdinek, Sroubd a podlozek (nejsou soucasti
dodavky).

03.

3.5.2 —Montéaz predniho upevriovaciho drzaku

Predni upeviiovaci drzak musi byt ke k¥idlu vrat pfipevnén v souladu s

hodnotami rozmérd D a E (obr. 4).

Poznamka — Drzak dodavany k prevodovym motordm Toona fady 4-5 musi byt ke
kridlu brany pfimo pfivafen. Tam, kde to neni mozné, pouzijeme drzak PLAS8
(pfislusenstvi).

01. Pomoci tabulky 1 stanovime hodnotu rozméru E;

02. Pomoci obr. 8 stanovime vySku, do niz umistime predni drzak;

03. Pfipevnime drzak k pevné ¢asti kfidla .

3.5.3 —Montéaz prevodového motoru na upevriovacidrzaky

e Montaz prevodového motoru na zadni drzak:

01. Pfipevnime ptevodovy motor k drzaku podle obr. 9 pomoci
dodaného Sroubu, podlozky a matice;

02. Utahneme matici do konce a poté uvolnime o 1/10 otacky, ¢imz
mezi souc¢astmi vznikne minimalni vile.

* Montaz prevodového motoru na predni drzak:

01. Pfipevnime pfevodovy motor k drzaku podle obr. 10 pomoci
dodaného Sroubu, podlozky a matice;
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02. Utahneme Sroub do konce.
03. Pfipevnime Stitek pfilozeny v baleni, obsahujici pokyny
k odblokovani a zablokovani motoru, trvale pobliz motoru.

3.6 — Nastaveni mechanického dorazu

Mechanicky doraz umoznuje nastaveni koncové polohy kfidla brany, takze nen
potifeba pouZzivat zardzky a kiidlo do nich na konci manévru nenardzi.

« Rady Toona 4-5 (24 V)

POZOR -V pfipadé montaze na branu oteviranou ven (obr. 6) je nutné otocit pfivodn
elektrické vodi¢e. Koncovy spina¢ v oteviené poloze pfevodového motoru nastavime
takto:

01. Odblokujeme motor podle obr. 16;

02. Povolime Sroub mechanické zarazky;

03. KFidlo brany rué¢né nastavime do pozadované oteviené polohy;

04. Poté pfesuneme mechanickou zarazku na konec €epu a utdhneme Sroub
(obr. 11).

05. KFidlo brany ruéné prestavime do zaviené polohy a zablokujeme motor. Poznamka
— Prevodové motory TO4006 a TO5016 jsou vybaveny mechanickym dorazem rovnéz
pro zavirani. U téchto modeld nastavime koncovy doraz stejnym postupem, pouze s
obménou v bodu 03: v tomto pfipadé nastavime kridlo brany ruéné do poZzadované
zavrené polohy.

«Rada Toona 4-5 (230 V)

Prevodové motory fady Toona 4-5 uréené pro 230V stfidavého proudu jsou vybaveny
mechanickou zardzkou s mikrospinacem, jez pfi dotyku &epu prerusi pfivoc
elektrického proudu. POZOR - V pfipadé montaze na brany otevirané ven (obr. 6
je nutné otocit privodni elektrické vodice.

«Rada Toona 7

Nastaveni koncového dorazu v oteviené a zaviené poloze motoru:

01. Odblokujeme motor podle obr. 16;

02. KFidlo brany ruéné posuneme do polohy, kdy se objevi Sroub mechanické zarazky
a povolime jej;

03. KFidlo brany ruéné nastavime do poZzadované oteviené polohy;

04. Poté presuneme mechanickou zaradzku na konec €epu a utdhneme Sroub
(obr. 12);

05. Zopakujeme postup, pfiéemz nastavime kfidlo rué¢né do pozadované zaviené polohy
takZe nastavime doraz pro uzavfeni;
06. Nakonec zablokujeme pfevodovy motor.

TABULKA 1
Toona 4 Toona 5 Toona 7
TO4005  TO4006 T04015 T04605 T04024 T0O5015 T05605 TO5024  T0O5024I T05624 TO7024
D (mm): 730 695 730 730 730 880 845 880 880 880 880 1070
A (mm) E (mm) E (mm) E (mm)
100 630 595 630 630 630 780 745 780 780 780 780
110 620 585 620 620 620 770 735 770 770 770 770
120 610 575 610 610 610 760 725 760 760 760 760
130 600 565 600 600 600 750 715 750 750 750 750
140 590 555 590 590 590 740 705 740 740 740 740
150 580 545 580 580 580 730 695 730 730 730 730
160 570 535 570 570 570 720 685 720 720 720 720
170 560 525 560 560 560 710 675 710 710 710 710
180 550 515 550 550 550 700 665 700 700 700 700 890
190 540 505 540 540 540 690 655 690 690 690 690 880
200 530 495 530 530 530 680 645 680 680 680 680 870
210 520 485 530 530 530 670 635 670 670 670 670 860
220 660 625 660 660 660 660 850
230 650 615 650 650 650 650 840
240 640 605 640 640 640 640 830
250 630 595 630 630 630 630 820
260 620 585 620 620 620 620 810
270 610 575 610 610 610 610 800
280 600 565 600 600 600 600 790




ELEKTRICKE ZAPOJENI
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VYSTRAHA!
— Nespravnym zapojenim mGze dojit k porucham ¢&i nebezpeci; proto se svédomité
fidime uvedenym popisem zapojeni.
— Pfipojovaci prace provadime pfi vypnutém pfivodu proudu. Postup
pfipojeni pfevodového motoru k fidici jednotce:
01. Sejmeme viko pfevodového motoru podle obr. 13;
02. Uvolnime prachodku pfevodového motoru a viozime do ni
pfipojovaci kabely (obr. 14);
03. Jednotlivé vodi¢e a zemnici kabel pfipojime pfesné podle schématu zapojeni
na obr. 15;
04. Viko pfevodového motoru vratime na své misto.

Zapojeni, smér ota¢eni motoru, zpozdéni v pohybu jednotlivych kiidel a nastaveni
koncového spinace zkontrolujeme podle navodu k pouZiti fidici jednotky.

DULEZITE -V pFipadé montaZe na branu oteviranou ven oto&ime pfivodni
elektrické vodice oproti bézné montazi.

KONTROLA MECHANISMU

5

Jednd se o fazi pfi realizaci automatického otevirani, jejiz
prostfednictvim zajistime maximalni bezpe¢nost. Kontrolni postup lze vyuZzit téz pfi
pravidelnych kontrolach jednotlivych zafizeni mechanismu.

Kontrolu celého systému musi provadét odborny a kvalifikovany personél,

jenz musi prevzit zodpovédnost za pozadované zkouSky v zavislosti na vysi rizika a
provéfit shodnost s pozadavky zakond, predpisd a vyhlaSek a predeviim s
pozadavky normy EN 12445, jez stanovi zkuSebni postupy pfi kontrole vratovych
pohond.

Kontrola

Kazda jednotlivd sou¢ast mechanismu, napf. ochranné liSty, fotoburiky,
bezpe€nostni vypinaCe atd., vyZzaduje specialni kontrolni fazi; u téchto zafizeni se
fidime postupy uvedenymi v jejich navodech k pouZiti. Postup kontroly pfevodového
motoru uvadime zde:

01. Pfesvéd¢ime se, ze ve vSem byly peclivé dodrzeny pokyny tohoto navodu,
zejména kapitoly 1.

Odblokujeme motor podle obr. 16.

Zkontrolujeme, zda Ize pfi otevirani a zavirani ru¢éné pohybovat kfidlem brany silou
nejvysSe 390N (cca. 40 kg).

Zablokujeme pfevodovy motor a zapojime pfivod elektrického proudu.

Pomoci pfislusnych regula¢nich nebo vypinacich zafizeni (tlaitkovy voli¢,
oviddaci tla¢itka nebo radiovy vysila¢) provedeme nékolik zkouSek
otevieni, zavieni a zastaveni brany a pfesvéd¢ime se, Ze se chova, jak ma.

02.
03.

04.
05.

06. Postupné z  kontroluieme bezvadny chod veSkerych jednotlivych
zabezpecovacich zafizeni v systému (fotoburiky, ochranné listy,
bezpec€nostni vypinaCe atd.) a pfesvéd¢ime se, Ze se brana chova, jak ma.

07. Nafidime zavieni brany a ovéfime silu narazu kfidla na konec
mechanického koncového dorazu. V pfipadé nutnosti se pokusime ubrat
zatizeni tak, Ze najdeme nastaveni, jez pfinese lepsi vysledky;

08. Omezujeme-li vyskyt nebezpeénych situaci zplsobovanych pohybem kfidla

brany omezenim sily dopadu, tuto silu je tfeba zméfit v souladu s pozadavky
normy EN 12445,
Poznamka — Prevodovy motor neni vybaven zafizenim pro nastaveni to¢ivého
momentu, tato nastaveni provadi fidici jednotka.

Uvedeni do provozu

K tomuto kroku lze pfistoupit teprve po Uspé&Sném provedeni vSech fazi kontroly
pfevodového motoru a dalSich instalovanych zafizeni. Pfi uvadéni do provozu se
fidime pokyny v navodu k fidici jednotce.
DULEZITE - Je zakdzano uvadét
provizorniho provozu.

zafizeni do  ¢asteného nebo

Navod aupozornéni k montézi a pouziti

UDRZBA VYROBKU

§)

V zajmu zachovani stalé Grovné bezpecnosti a zaru¢eni maximalni

Zivotnosti celého mechanismu je nezbytné pravidelné provadétjeho udrzbu.

Udrzba musi probihat vsouladu s bezpe&nostnimi pokyny v této pfiruéce a

s ustanovenimi platnych zakond a vyhlaSek. U prfevodového motoru je

pfedepsané pravidelna tdrzba nejméné kazdych 6 mésic.

Postup tdrzby:

01. Odpojime vesSkeré zdroje elektrického proudu.

02. Zkontrolujeme stav opotfebeni vSech materidld mechanismu se zvlaStnim
zfetelem na znamky koroze ¢&i oxidace konstrukénich souéasti. Soucasti,
jez neposkytuji dostate€nou zaruku, vymeénime.

03. Presvéd¢imese, Ze jsou dostateEné utazeny Sroubové spoje.

04. Zkontrolujeme promazani ¢epu a nekone¢ného Sroubu.

05. Provéfime opotfebeni  pohyblivjch sou¢asti a v pfipadé potfeby
opotfebené soucasti vymeénime.

06. Znowu pfipojime zdroje elektrického proudu a provedeme veSkeré zkousky a

kontroly pfedepsané v kapitole 5.
Udrzbu ostatnich zaFizeni v systému provadime dle jejich pfislusnych navoda k
pouziti.

LIKVIDACE VYROBKU

Tento vyrobek je nedilnou sou¢asti automatického mechanismu a proto je tfeba je
likvidovat spole¢né.

Stejné jako montazni prace musi
demontovat kvalifikovani pracovnici.

Tento vyrobek se sklada z fady rdznych materiald: nékteré Ize recyklovat, jiné je
treba znesSkodnit. Informujte se prosim o systémech recyklace a likvidace odpadt
existujicich ve vasi oblasti pro danou kategorii vyrobku.

POZOR! - Né&které soucasti vyrobku mohou obsahovat zneciStujici ¢
nebezpe¢né latky, jez pfi rozptylu do Zvotniho prostfedi mohot
zpusobovat zavazné Skody na zivotnim prostiedi ¢€i lidském zdravi.

Symbol vpravo znali, ze je zakdzano vyhazovat tento vyrobek

do komundlniho odpadu. Pfi jeho likvidaci se proto fidte pokyny k

separovanému sbhéru v souladu s postupy stanovenymi mistné

platnymi pfedpisy, nebo vratte vyrobek prodejci v okamziku nakupu

nového obdobného vyrobku.

tento vyrobek na konci jeho Zivotnosti

POZOR! — Mistné platné predpisy mohou za nespravné zneSkodnéni vyrobku
pfedepisovat pfisné pokuty.
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TECHNICKE VLASTNOSTI VYROBKU

UPOZORNENI: » Uvedené technické viastnosti se vztahuji k teploté prostfedi 20°C (+ 5°C). = Spoleénost Nice S.p.a. si vyhrazuje pravo na provadéni zmén vyrobka, kdy shleda
za vhodné pfi zachovani stejné funkénosti a zamysSleného pouziti.

fada Toona 4

TO4005 TO4006 TO4015 TO4605 TO4024
typ elektromechanicky pfevodovy motor pro brany s kfidlovym oteviranim
napéjeci napéti 230V~ /50 Hz 230V~ /50 Hz 230V~ /50 Hz 230V~ /50 Hz 24 V=/50Hz
maximalni proud 15A 15A 15A 15A 5A
jmenovity proud 1A 1A 1A 09A 2A
maximalni pfikon 340 W 340 W 340 W 300W 120 W
jmenovity pfikon 180 W 180 W 180 W 160 W 60 W
pouzity kondenzator 7 uF 7 uF 7 uF 7 uF -
stuperi kryti IP 44 IP 44 IP 44 IP 44 IP 44
zdvih 385 mm 350 mm 385 mm 385 mm 385 mm
rychlost bez zatéze 0.016 m/s 0.016 m/s 0.013 m/s 0.016 m/s 0.016 m/s
rychlost se zatézi 0,012 m/s 0,012 m/s 0,010 m/s 0,012 m/s 0,012 m/s
maximalni posuvna sila 1800 N 1800 N 1800 N 1800 N 1800 N
jmenovita posuvnasila 600N 600N 600N 600N 600N
provozni teplota -20°C az +50°C -20°C az +50°C -20°C az +50°C -20°C az +50°C -20°C az +50°C
tepelné ochrana 140°C 140°C 140°C 140°C -
cykli/h pfi jmenovitém tocivém 30 30 28 26 30
momentu
Zivotnost odhadem mezi 80 000 a 250 000 cykly manévrd za podminek uvedenych v tab. 2
izola¢ni tfida F F F F A
rozméry (mm) 820 x 115 x105 h 820 x 115 x105 h 820 x 115 x105 h 820 x 115 x105 h 820 x 115 x105 h
hmotnost 6 kg 6 kg 6 kg 6 kg 6 kg

fada Toona 5

TO5015 TO5016 TO5605 TO5024 TO5024| TO5624
typ elektromechanicky pfevodovy motor pro brany s kfidlovym oteviranim
napéjeci napéti 230V~ /50 Hz 230V~ /50 Hz 230V~ /50 Hz 24 V= 24 V= 24 V=
maximalni proud 15A 15A 1,3A 5A 5A 5A
jmenovity proud 1A 1A 09A 2A 25A 25A
maximalnt prikon 340w 340w 300W 120w 120w 90 W
Jmenouity pfikon 180W 180W 160W 60 W 60 W 45w
pouzity kondenzator 7 uF 7 uF 7 uF - - -
stupen kryti P44 P44 P44 P44 P44 P44
zdvih 540 mm 505 mm 540 mm 540 mm 540 mm 540 mm
rychlost bez zatéze 0,013 m/s 0,013 m/s 0,016 m/s 0,016 m/s 0,013 m/s 0,016 m/s
rychlost se zatézi 0,010 m/s 0,010 m/s 0,012 m/s 0,012 m/s 0,010 m/s 0,012 m/s
maximalni posuvna sila 1800 N 1800 N 1800 N 1800 N 1800 N 1800 N
jmenovita posuvnasila 600N 600N 600N 600N 600N 600 N
provozniteplota -20 °C a2 +50 °C 20°Caz+50°C | -20°Caz+50°C | -20°Caz+50°C | -20°C a2 +50°C -20 °C a% +50 °C
tepelné ochrana 140°C 140°C 140°C - - -
cy!(_lﬂ{h pfi jmenovitém 22 22 19 24 45 55
to¢ivém momentu
Zivotnost odhadem mezi 80 000 a 250 000 cykly manévrd za podminek uvedenych v tab. 2
izola¢ni tfida F F F A F F
rozméry (mm) 965 x 115 x 105 h 965 x 115 x 105 h 965 x 115 x 105 h 965 x 115 x 105 h 965 x 115 x 105 h 965 x 115 x 105 h
hmotnost 7 kg 7 kg 7 kg 7 kg 7 kg 7 kg
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fada Toona 7
typ elektromechanicky pfevodovy motor pro brany s kfidlovym oteviranim
napéjeci napéti 24 V=
maximalni proud 5A
jmenovity proud 25A
maximalni pfikon 120W
jmenovity pfikon 60 W
stupen kryti P44
zdvih 584 mm
rychlost bez zatéze 0.013 m/s
rychlost se zatézi 0.011 m/s
maximalni posuvna sila 2700 N
jmenovita posuvnasila 1400 N
provozni teplota -20 °C az +50 °C
cykli/h pfi jmenovitém togivém 30
momentu
Zivotnost odhadem mezi 80 000 a 250 000 cykly manévrd za podminek uvedenych v tab. 2
izola¢ni tfida F
rozméry (mm) 1200 x 128 x150 h
hmotnost 15 kg

Zivotnost vyrobku

Zivotnosti se rozumi pramérna hospodarska trvanlivost vyrobku. Zivotnost vyrazné oviiviiuje index odb&éru manévrt, jez musi mechanismus provadét, tedy soucet viech
faktor(, jez pfispivaji k opotfebeni vyrobku (viz tab. 2).

Pravdépodobnou zivotnost svého mechanismu stanovime takto:

01. Vypocteme index odbéru tak, Ze sec¢teme procentni hodnoty poloZek v tabulce 2.

02. V grafu A u vypocitané hodnoty najdeme svislou ¢aru a od bodu, kde protne kfivku sledujeme vodorovnou ¢aru, jez udava pocet cykld manévri. T akto stanovena hodnota je
odhadovana Zivotnost vyrobku.

Odhad Zivotnosti se provadi na zakladé konstrukénich vypoctu a vysledkd zkouSek provadénych na prototypech. Jelikoz se jedné o odhad, nezaklada zadnou zaruku
skute€né trvanlivosti vyrobku.

TABULKA 2
GRAF A
INDEX ODBERU
250000 |
Toona 4 Toona 5 Toona 7 \
> 200 kg 10 % 0% 0% 200 000 \‘
> 300 kg 20 % 10 % 0% \
hmotnost kfidla:
> 400 kg 30 % 20 % 10 % 150 000 \\
> 500 kg - 30 % 20 % > \\
2-3m 20 % 0% 0% \é 00000 -
délka 3-4m - 10 % 0% g 80 000 —
kidla: 4-5m - 20 % 10 % 2
5-6m - - 20 % & 50000
6-7m - - 30 %
provozni teplota: 20 % 20 % 20 % 0
slepé Kidlo: 15 % 15 % 15 % 0O 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
montaz na vétrném misté: 15 % 15 % 15 % Index odbéru (%)

Priklad vypoctu Zivotnosti pfevodového motoru fady Toona 5 (viz tab. 2 a graf A):

- hmotnost kridla = 350 kg (index odbéru=10%)
- délkakridla= 3.5 m (index odbéru = 10%)

- zadné dalSi faktory namahy

Celkovy index odbéru= 20%

Odhad Zivotnosti= 160 000 cykld manévri
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ES PROHLASENI O SHODE

Poznamka: Obsah tohoto prohlaSeni odpovida tomu, co se prohlasuje oficialnim dokumentem ze dne 23. dubna 2008, uloZenym u spoleénosti
Nice S.p.A., jmenovité jeho posledni revizi dosaZzitelnou pred vytisténim této prirucky. Text byl z redakénich davodd prizpdsoben.

Cislo: 288/TO revize: 0

NiZe podepsany Lauro Buoro, generalni feditel spole¢nosti, prohlaSuje na svou vyluénou odpovédnost, Ze vyrobek: Vyrobce: NICEs.p.a.

Sidlo ViaPezzaAltal3, Z.1. Rustigné, 31046 Oderzo (TV) Italie

Ty Elektromechanicky prevodovy motor fady TOONA

Modely: TO4005, TO4006, TO4015, TO4024, TO4605, TO5015, TO5016, TO5024, TO50241, TO5605, TO5624, TO7024
PrisluSenstvi:

je ve shodé s nasledujicimi smérnicemi spolecenstvi:

« 98/37/CE (doplnéna 89/392/CEE), Smérnice 98/37/CE Evropského parlamentu a Rady ze dne 22. ¢ervna 1998 o sblizeni legislativ
¢lenskych zemi v oblasti stroju.
V souladu s ustanovenimi smérnice 98/37/CE upozorfiujeme, Ze je zakdzano uvadét do provozu shora uvedeny vyrobek dfive, nez mechanismus, jehoz
je vyrobek soucasti, je shledan shodnym se smérnici 98/37/CE.

Vyrobek je dale ve shodé s ustanovenimi nasledujicich smérnic spolecenstvi, jeZ doplfiuje Smérnice Rady 93/68/CEE ze dne 22.
Cervence 1993:

2006/95/CEE (dfive 73/23/CE) Smérnice 2006/95/CE Evropského parlamentu a Rady ze dne 12. prosince 2006 o sblizeni legislativ
¢lenskych zemi v oblasti elektroinstalacniho materidlu k pouZziti v rdmci urcitych mezi napéti

podle nasledujicich harmonizovanych predpist: EN 60335-1:1994+A11:1995+A1:1996+A12:1996 +A13:1998+A14:1998+A15:2000
+A2:2000+A16:2001

2004/108/CEE(dfive 89/336/CEE) Smérnice 2004/108/CE Evropského parlamentu a Rady ze dne 15. prosince 2004 o sblizeni legislativ ¢lenskych zemi v
oblasti elektromagnetické kompatibility, jez zruSuje smérnici 89/336/CEE

podle nasledujicich harmonizovanych predpist: EN 61000-6-2:2005; EN 61000-6-3:2001+A11:2004

Vyrobek je dale ve shodé s pfislusnymi ¢astmi nasledujicich norem:

EN 60335-1:2002+A1:2004+A11:2004+A12:2006+ A2:2006, EN 60335-2-103:2003, EN 13241-1:2003; EN 12453:2002; EN 12445:2002; EN
12978:2003

V Oderzo dne23. dubna2008

Lauro Buoro (generélni reditel)
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